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ISTRUZIONI PER L'USO.

@ Awvitate a fondo il golfare. Le portate massime di carico si riferiscono a
golfari ben serrali all'oggetto da sollevare. Utilizzando peril serraggio leve o
mezzi meccanidi, assicuralevi di non causare sovratension! nel gambo
Mettete in tensione le funi e/oi ganci prima di iniziare il sollevamento.

Nel sollevamento con 2 golfari la portata massima indicata sul golfari non &
pid valida. La portata massima per il tiro Inclinato & Indicata sulletichettn
della confezione (vedi figura relaliva al punto 11). Non superate mai i 45
gradi tra 'asse del golfare e la fune ditiro. Allineale g anelli con un corretio
serraggio oppure per mezzo di rondelle di spessare che abbiaho almeno lo
slessodiametro del piano di appoggio dei golfari.

Le portate massime di carico si riferiscono ad una temperalura di utilizzo
tra-10'C e +40°C (+14°F /+104°F).

® Ad ogniriutilizzo deli gollari, controllate visivamente che non siano present
difelli, quali ammaccature, cricche, bave taglienti, deformazion, filatti
slrappatio mancanti, ruggine o segnievidentidi scorretto stoccaggio.
Rispettate le normative di sicurezza vigenli nel vostro Stato relative alle
modalita di ulilizzo delle apparecchiature e/o organi disollevamento,

IL SIGNIFICATO DELLE SCRITTE SUL PEZZO:
Vedi la figura di esempio (tipo DIN 580 oppure tipo DIN 582).
@ Dimensione / Filetlatura.
@ Lotio di fabbricazione.

@ Materiale.

COME LEGGERE L'ETICHETTA DELL'IMBALLO:
Vedi la figura di esempio (lipe DIN 580 oppure tipo DIN 582).
0 Norma / Tabella. 0 Numera del Certificato di Analisi
e Dimenslone / Fileltatura. @ Prova di allungamento
6 Numero pezzi nella confezione. (5ne:zupc dl-oclalecia).
Prova di rottura
9 Lotto ¢ data di fabbricazione.

(spezzone di acciaieria).
e Traltamento di superficie: Portata massima a 45° (2 pezzi)
5=0= nessuno

esprassa in tannellate.
WZH = zincato galv. bianco

YZN = zincato galv. gialia @ Portata massima a liro diritto
HDG = zincalo a caldo espressa in tonnellale.

@ Materiale, ‘B Avvertenza: avvilare a fondo.
e Analisi chimica del materiale. @ Aspetlo dei pezzi nella confezione.

@ Portata massima a tiro diritlo
espressa in tonnellate.

@ Marchio del costruttore,

ANVANDNINGSINTRUKTIONER

® Lyftdgleskruv och lyftoglernutter skall skruvas hart mot underiagetannars
géllerinle den lilldtna lasten. Farvissa er, om ni anviinder monleringsverklyg,
att niinte dverstriicker skruven eller muttern. Innan lyft pAbdras masterepet
ellerkroken vara striickirrepet eller kroken vara strickt.

Om 2 eller flera lyftdglor anvinds giller inte den tilldtna lasten. Max tilldlen
las| {br att lyfta i vinkel finns angiven pa firpackningens etikelt, se punkt 11,
Nir flera lyftoglor anvéinds skall deras inbérdes tige vara sddant alt de ligger
I samma plan. Eflersam Iyttaglor skall vara hart skuvade mot undedaget kan
detblinddvandigt attldgga brickar under [6rattfa 6 gloma i sammaplan.
TillAten last géiller inom temperaturomradet -10°C / +40°C.

Innan en lyftogla ateranviinds skall den kontrolleras sé att den ér fri fran
yldefeklor som veck, repaor, porer, delormationer eller saknade eller skadade
géngor.

De lokala och nalionella sakerhetsstandarderna 16r maskiner och
Iyftanordningar skall alilid kontrolleras noggrant,

BETYDELSE AV LYFTOGLORNAS MARKNING:
Se del skisserade exemplan av DIN 580 eller DIN 582

@ Ginga / Dimension. @ Max lilldlen arbetstast i Ton
@‘ Tillverkningssats nr.

@1 Material.

BETYDELSE AV ETIKETTENS SYMBOLER:
Se dot skisserade exemplen av DIN 580 eller DIN 582,
0 Standard / Tabell 0 Certifieringsnummer
e Ganglyp och dimension. e Foriingning (pé testprover).
e Antal bglor | ferpackningen, @ Bratthalifasthel (pa testprover).
@Y Tillverkningssals nr och
tilverkningsdalum.
Yibehandling:
[==] = Obahangtad
WZH = Elférsinkad och blankkromaterad

YZN = Efarzinkad och gutkromaterad
HDG = Vannforzinkad

0 Malarial.
ED vamick anale

(= Marke.

@ Max arbetslast i rakt Iyiti Ton,

@ Varning. Lyftégla skall skruvas
hért mot underiagel.

@ Rining pa yitoglan.

@ Max arbetslast for lyft i 45 § Ton,
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ANWENDUNGSANWEISUNG.

© Die Teile mOssen kompletl eingeschraubt werden. Die Belastungswerle
gelten nur bei salt auf das Gegenstiick angezogenen Tellen. Durch
Einschrauben millels Hebel o.a. mech. Werkzeuge, dirfen keine
U mgen im Bolzen enlstehen. Die Seile wo Haken missen var
dem Aufzishengespannt werden,
Der Hachslbelastungswert aufl der Schraube bzw. Mutter ist bei schrigem
Zug mittels 2 Elementen ungillig. Die bei schragem Zug erloubte
Héchstbelastung ist auf der Verpackungselikette angegeben (Siehe
Zeichnung Punkt 11}, Der Winkel zwischen Ringliingsachse und Aufzugseil
darf 45° nicht @iberschreiten. Die Ringe missen nach dem Anziehen
gleichgestellt sein, wenn notig mit Hille von Unletlegsscheiben von
mindestens der Auflagefliche gleichem Duichmesser,
Die Hochsibelaslungswerle gelten bei einer Anwendungstermperatur
2vdschan-10"Cund +40°C (+14°F { +104°F).
Bei Wiedarverwendung mull vor Einbau darauf geachlet werden, dall
kaine Defekie vorhanden sind (z.B.: Dellen, Risse, schneidende Grale,
Ringverformungen, fehlende bzw. gerrissene Gewinde, Rost oder andere
Hinweise auf falsche Lagerung),
© Die in der jeweiligen Nation glligen Sicherheitsrichilinien fur Maschinen
bzw. Hebezeuge missen eingehallen werden.

BEDEUTUNG DER BESCHRIFTUNG AUF DEN TEILEN:
Siehe Belispiel-Zeichnung (wie DIN 580 cder DIN 582).

@3 Abmessung / Gewindeart. @ Hochstbelastbarkeit in Tonnen bei
@ Lok senkrechlem Zug.

@ Herstellerkennzeichen
@ Werksloff.
BEDEUTUNG DER SYMBOLE AUF DEN ETIKETTEN:
Siehe Beispiel-Zeichnung (wie DIN 580 oder DIN 582).
o Norm / Tabelle,

0 Nummer des Prifzeugnisses.

9 Abmassung / Gewindeart. @ Dehnung (an der Whst.probe).

@ stackzahl in der Verpackung, @ zereinprifung (an der WsLprobe).
@ Los und Her daturn. ﬂ) Héch sarkeit bei 45° (fur 2
@ ovorichenbehandlung: Teile insgesamt) in Tonnen

= kaing B Hachstbelasibarkit bei

WZN = galvanisch verzinkt weill n
YZN = galvanisch verzinki gel Berikreclilptni2ug tnsfbnnen;
HDG = feusrverzink!

@ werkstof.

@ Achtung: Teile satt auf die Auflage=
{liche anzichen!

e Chemische Werkstollanalyse. @ Zeichnung des Verpackungsinhalles.

ANVENDELSESINSTRUKTIONER.

© Cjebolte oller of ikker skal vere korrekt. Den tilladle griznse
for arbejdsbelastning gmlder kun hvis bolle eller motrikker er monlerel
karrekt mod den del som skal lpfies. Hvis der bruges maskiner til
monleringen, skal man sikre sig al momentet er korrekt. For loftningen ma
man sikre sigat rebeteller kregen er strammel.

Hyis der bliver brugt to bolte eller motrikker, er belastningsgransen for en bol
eller motrik ikke lngere anvendelig. Den tilladie grmnse for arbejdsiastning
for et Ioftivinkel er opgivet p& asken ( se punkt 11 ). Vinklen mé ikke vare
mindre end 45 grader, milt fra det basrende omride til bAndet ( se punkt 11).
Mar skruerne eller mo trikkerne er monteret skal begge ringe viere ligestillet.
For at opna dette, kan det vaere nodvendigt at bruge skiver med lige sa stor
udvendig diameler som delbarende omréide.

Denliladle arbejdsgreense gelder for temparalurerira- 10" Clil+40° C

For genbrug ma man vaere sikker pa at der ikke er nogle udvendige fejl eller
skader ({.eks. dyberilter, knak, ndelagte gevind, rusi osv. ).

De Iokala ag nationale sikkerhedsstandarder for maskiner og lofteudstyr skal
altid veere nejaglig fulgl.

FORKLARING AF BETEGNELSERNE PA PRODUKTERNE:
Sa vedlagte legning af DIN 580 eller DIN 582.

@ Gevind / dimenslon @‘ Tilladt arbe|dsgraanse i ton ved
lottning.
@' Partnummar.

@: Mazrkning.
@ Maleriale

FORKLARING AF BETEGNELSERNE PA ETIKETTEN:
Se vedlagte tegning af DIN 580 eller DIN 582

0 Slandard / Tabel. Q Cenificeringsnummer.

g Type og dimension e Flydespaending (p4 teslproven).
@ Pakkestomelse. @ Brudgraznse (pa testproven).
0 Partnummer og produklionsdalo. m Atbejdsbelasining i ton ved 45

e Overfladebehandling: giewlers lofl
= Unahandiel / sort @B Tilad: orbejesbelastning i ton
W2ZH = Forzinket blank ved lige loftning.
YZN = Foerzinket gul & i
HDG = Varmiorzinket @ Advarsel; Qjeskuer eller molrikker
skal vaere korrekt monteret.

@ Maleriale,
[ — S (B Teanina af produker.

INSTRUCTIONS FOR USE.

e Lilting eye bolts or -nuis shall be completely tightened. The permissible
working load limit (WLL) Is allowed only if the boll or nut Is tightened to the
part it's lifting. If you use mechanical 1ools for tightening, make sure not 1o
over-strain the shank. Belore lifling make sure thal the rope and/or hook s
strelched.

1 2 liting eye bolts or-nuts are used. Ihe permissible working load limit (WLL)
of one boltor nut is no longer applicable. The permissible working load limit
for lifting on an angle is menlioned on the packing label (see dwg. at point 11).
The angle should not be less than 45°, measured from the bearing area lo the
rope (seedwg. alpoint 11}. When bolls or nuts are tlightened, both rings shall
be aligned. To achieve this, lmay be necessaryto use washers with atleast
the same diametar as the bearing area,

The permissible working load limit (WLL) applies to temperalures between
-10°Cto+40°C (+14°Fto+104°F).

Before re-use make sure there are no surface (laws (ie: pits, voids, folds and
seams, delormationof the ring, missing orbroken threads, rust, efc..).

o

The local, national safety standards for machines and litting-tackles shall
always be stiictly cbserved.

LEGEND OF THE LETTERS ON THE FASTENERS:
See the example-drawing as of DIN 580 or DIN 582.

(@ mread/ Dimensian, Pormissible working load limil (WLL)
@i ik in metric lons for slraight fifting.
ol.

@: Malerial. @ Mark.

LEGEND OF THE SYMBOLS ON THE LABELS;

Soe the example-drawing as of DIN 580 or DIN 582,

@ Standard / Table. @ Certification Number,

g Type and dimension of thread, @ Elongalion [en the specimen).

6 Mumber of pleces per packing. @ Tensile strength {on the specimen).

0 Lol number and date of
manufaciuring.
Surface treatmenl:
=== plain finish
WZH = white zinc plated

YZH = yeliow zinc piated
HDG = het dip galvanized

0 Material.

@ Chemical Analysis.

m ‘Working load limit at 45° (for 2 plecet
in tons (decimal paint is comma).

@ Permissible wotking ioad limit (WLL)
for balt ar nut (straight litting} in
meltic lons (decimal point is comma)

@ Waming! Bolts or nuts must be
complelely lightened.

@ Drawing of the fastener.

. MODE D'EMPLOL.

© L'anneau dolt &tre vissé a fond. La charge maximale d'ulilisation gravés se
référe aux anneaux bien blogués. En utilisant pour le serrage des laviers ou
moyens mécaniques, assurez-vous de ne pas provoquer de surlensions surla
lige. Les élingues doivent &tre mises en lension avantle levage.

© Pour le levage avec deux anneaux la charge maximale gravée surles anneaux
n'est pas valable, prendre la valeur indiquée sur I'étiquette de la bolte (voir
poinl 11). Ne jamais dépassez les 45 degrés entre l'axe de lanneau et
Félingue. Les anneaux doivent @tre allignés par un correct serrage. Pour
obtenir In honne orienfation est possible dinlerposer des ropdelles
d'épaisseurayantaumoins le méme diamélre duplan d'appul des enneaux.

© Lagravure maximale de charge se référe a une température d'utilisation enlre
~10°C et+40°C (+14°F/+104°F).

e A chague réemplol des anneaux, vérifiez visuellement qu'l n'y a pas de
défauts: felures, bavures lranchantes, déformations, tiges nordues, filets
déchirés ou manquants, rouille ou signes évidents d'incorrect stockage.

© Respeclez striclement les réglements de sécurité en vigueur dans volre Pays
relalifs aux machines ol accessoires de levage.

LE SENS DES INSCRIPTIONS SUR LA PIECE:
Voir lmage d'exemple (type DINSBO ou type DIN5E2)
@ Dimension / Filetage.

@ Lot de production.

@ materia.

COMMENT LIRE L'ETIQUETTE SUR L'EMBALLAGE:
Vair limage d'exemple (type DINSBO ou type DINGE2)

o Norme / Tableau.
@ Dimension / Filelage.
e Numéro des pes. dans la bolle. @
e Lol et date de fabrication.
a Traitement de surface:

= t

Charge maximale avec tirage droit
Indiguée en lonnes.

@5 Marque du fabricant.

0 HNuméro du cerlifical d'analyse.
9 Essal d'allongement
(&prouvelle d'aciérie).
Essai de rupture
(éprouvetle d'acidrie).
Charge maximala & 45° (deux pes.)
indiquée en lonnes.
(B charge maximale a tirage droit
HDG = Zingus & chaud Indiquée en lonnes.
0 Matériel. @ Altention: vissez & fond!

a Analyse chimique du malériel. @ Type des articles dans la bofte

WZH = zingud blanc
Yin gué jaunn

INSTRUCCIONES PARA EL USO.

® Atornille hasta el fondo el cancamo. La potencia maxima de carga se refiere a los
cdncamos bien fijados al objelo que se va a alzar. U nda para la fifacién pa-
lancas o medios mecanicos, aseglrese que no se esté cousando sobre-
lensiones en el tomillo. Ponga entensidn los cables yio los ganchos anlesda em-
pezaraalzar.
© En el levantamiento con 2 cincamos la potencia mdxima indicada en los
cancamos ya no es valida. La polencia maxima para el lirdn inclinado esla
indicado en la etiqueta de Ia confeccién (ver la figura relativa al punio 11). No
rebase 45 grmdos enlre el eje del cancamo y el cable de tiro, Alinee los
cancames correctamente fijados o pormedio de arandelas con un diamelro que
sealo menos del mismo didmetro del plano en donde apoyan los cancamos.
La palencia maxima del cargo se refiere a una lemperalura de uso enlre-10°C
¥y +40°C. (+14°F/+104°F)
Cada vez que se usen los cancamos controle que na hayan defectos, como
abolladuras, grietas, rebabas afiladas, deformaciones, filetes o roscas rotas o
fallantes, oxidado o sefiales evidentes de incarrecto alir ]
Raspele las normas de  seguridad vigentes en su Pais relativas a la manera de
uso de los aparatos y/o érgenos de alzamiento.

EL SIGNIFICADO DE LOS LETREROS EN LA PIEZA:
Vea la figura del ejemplo {tipo DIN 580 o tipo DIN 582)

@\ Tamafio / Filele.
@ Lol de fabricacidn,
@‘l Material.

COMO LEER LA ETIQUETA DEL EMBALAJE:

Vea la figura del ejemplo {tipo DIN 580 o tipo DIN 582).

‘I HNormas ! Reglas. e Namero del Cerlificado de Anlisis.
e‘- Tamaiio / Filete. 9 Prueba de alargamiento (pedazo de

) Numero de piezas enla acererla). ]
confeccion. Prueba de rolura {pedazo de acereria)
' Lote ce fabricacian. ) Polencia méxima a 45 (2 pinzas)

G Tratamiento de la superlcie: en toneladas
Inguno @ Potencia mdxima a tirdn derecho
incado gaiva, blanca en toneladas.

YZN = Zincada galva. amarilla .
HDG = Zincado a luege @ Adverencia: Alornille hasla el fondo.
@ Aspeclo de las plezas en la confeccior

@‘ Malerial.
&n

‘ Polencta maxima a tirén derecho
en toneladas.

@: Marca del constructor,
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INSTRUGOES DE USO

® Osolhais dever8o ser complelamente enroscados. A carga maxima do elevagio

86 & considerada com os alhals totalmenle enroscados na paca. Se usar farra-

menlas macanicas para os apertar, assegure-se que nio estd a causar sobro-

tensbes nos olhais. Antes da levantar qualquer peso, assegure-so que o cabo

estd esticado.

Se o levantamenio for efectuado por 2 olhais, a carga maxima indicada nas

Instrugies ndo é vilida. A carga maxima aconselhada com as correntes

Inclinadas esta indicada nasinslrugdes de uso, (Verfiguranoponto 11).

© angulo nfio deve ser menor que 45°, medidos entra o eixe do olhal e o dos

cabos. Quando os olhais sdo apertados com anilhas, ambos devem ser

alinhados. Para permilir isso, ¢ necessario usar anilhas pelo menos, com o

dimetro da base de apoio dos clhais.

Acargamiaximade elevagiio deve ser considerada com lemperaluras entre 10°

a+40°C.

® Antes de usar qualguer alhal, repare se néo ha defeilos, como gretas, fios de
roscas cortadas, deformacges, rebarbas afiadas, ferrugem, etc.

® Respeile as normas de seguranga vigentes, relativas & maneira de usar os
clhais.

LEGENDA DAS GRAVACOES NA PEGA:
Veja a figura do exemplo { tipo DIN 580 ou DIN 582 )

@ Rosca/Dimensio
@ Lole de fabricagfio

© material

LEGENDA DOS SIMBOLOS DA ETIQUETA:
Veja a figura do exemplo ( lipo DIN 5B0 ou DIN 582 )

o Norma DIN da paga o N.7 do certificado
o Tipo e dimensfo da resca 0 Teste de alongamenlo (no pravete de

Carga admitida em elevacdo vertical
em ten. métricas

@ wmarca do construtor

Nimero de pegas por ago)
e nmumagemp s Teste de carga de rolura {no provete
de ago)

N.? do lote e data de fabricagio X .
Teste da cargn maxima de elevagio

a 45° (2 pegas)

@ Carga méaxima de clevagio na vertical
em Ton. métricas

@® Atengaol Olhais devem ser lotalmente

enroscados

Desenho da pega (athal)

0 Tipo de tratamento de superficie
=1 = Ferjado
WZHN = Zincado branco
YZN = Zincado amarelo
HDG = Zincado a quente

0 Tipo de ago utilizado
0 Camposiglo quimica do ago

DIN 582

: DIN 580
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INSTRUKSJON FOR BRUK

® Ringskruer eller -mutlere skal vare fullstendig lildratt. Den lillatte
arbeidsbelastningsgrense er lillalt kun hvis skruen eller multeren er tildratt
mol den delen som skal loftes. Hvis det brukes maskinell verktoy i
tildragelsen, m# del forsikres at del ikke dras til for hardt
Farloiling mé det kontrelleres attauet/bandel og/eller kroken er strammel.
Hvis det blir brukt o skruer eller mullere, erikke lenger belasiningsgrensene
for en skrue eller mutler anvendelig. Den tillatte arbeidsbelasiningsgrense
for lafting i vinkel er oppgilt pa pakken (se punkt 11). Vinkelen skal ikke voere
mindre en 45 grader, mall fra det bierende omrade til bandet (se punkt 17).
Nar skruene eller multrene er tildralt skal begge ringene vaore likestille. For
4 fa 1il delte, kan det veere nodvendig & bruke skiver med minst like stor
ulvendig diameler som det beerende omradet.

Den tillatte arbeidsgrense gjelder for temperaturer fra -10" C 1il +40° C.
Faor gjenbruk mé det forsikres at det ikke er noen utvendige feil eller skader
(f.eks. dype rift, knekk ellor slitasje, deformasjon pa ringen, adelagle
gjenger, rustosv.).

De lokale og nasjaonale sikkerhetsstandarder for maskiner og lofleutstyr ma
alltid folges strengt.

FORKLARING AV BETEGNELSERNE PA PRODUKTERNE:
Se det skisserte eksemplet av DIN 580 eller DIN 582.

@ Gjenger f Dimensjon. @ Tillatt arbeidsgrense i tonn ved rett
lofting.
@ Parnummer.

@ Materiale. @ Marking.

FORKLARING AV BETEGNELSENE PA ETIKETTENE:
Se det skisserte eksemplet av DIN 580 eller DIN 582.

o Standard/labell. 0 Allestnummer.
e Type og dimensjon pé gjenger. 0 Strekkfasthet (pa lestpraven).
e Pakkestarrelse. Bruddgrense (p# lesipraven).

Parinummer og @ Arbeidsgrense | tonn ved 45
produksjonsdato. graders laft.

9 Ovarflatebehandling:
[5=] = Ubehandist/sort
WZH = forsinket blank
YZHN = forsinkst gul
HDG = varmicrsinket

© wateriale.

o Kjemisk analyse.

@ Tilatt arbeldsgrense i tonn ved
rett lofting.

Advarsel: Ringskrue eller -mutter
ma vaere (ullslendig tildratt.

D Tegning av produktet.

Ce

If you need the lest report of our products please apply
to our reseller or request it in internet at hitp:/iwww.mecwaolf.it

THIS DOCUMENT IS PROPERTY OF MEC WOLF SRL
REPRODUCTION FORBIDDEN WITHOUT WRITTEN PERMISSION

GEBRUIKSAANWIJZING.

@ Schroef da schroefring aan totdat deze niet meer verder kan, De maximale
drangvermogens op da schroefring vermeld, verwijst naar schroefringen, die goed
op hetop le heflen object zijn aangeschroeft. Indieni gebruik maaki van hefbomen
of mechanische middelen, of -gereedschappen, moel zich ervan verzekeren, dat
u geen overspanning veoorzaakt op het ringschroefbeen. Voordat u begint met
hefHen, ervoor zorgen dat de hefk {en en/of trekt p staan.
Bij het heffen met twee schroefringen s het op de schroaking maximale
aangeduide hefgewicht niet meer geldig. Het maximala hefvarmogen voor hat
schuinhelfen is vermeld op het oliket van de verpakking (zie figuur 11). De hoek
lussen de schroefringas an het trekkoord, mag nocit meer dan 45 graden zijn.
Ervoor zorgen dat de ringen op gelijkie hoogte staan, door deze op juiste wijze aan
18 schroeven of door middel van ringen mel eenzelfde dikte van ten minste
dezellde diameter als de schroefringbasis.
De maximale draagvermegens van de lading zijn geldig bij een gebruiks-
1emperalur van-10"Cen+40°C (+14°F/+ 104°F).
Bij jeder volgend gebruik van de schoalringen kontroleren of er geen delecten zijn,
zoals deuken, barslen, schempe uitsteeksels, voormakwijkingen, gescheurde of
ontbrekende schroefdraden, roestof zichibare tekens vanonjuiste opslag.
@ Respecleer de in uw land geldende  veiligheidsnormen voor het gebuik van
hefapparaten enfof heforganen,

BETEKENIS VA DE OP DE SCHROEFRING VERMELDE INDICATIES:
Zie voorbeeldfiguur (type DIN 580 of type DIN582)

@ Almatingen / Schrool i @ Maximale draag
@ Serienummer. hefling.

' Fabrieksmerk,
@ Materiaal.

INSTRUCTIES VOOR HET AFLEZEN VAN HET EMBALLAGEETIKET:
Zio voorbeeldfiguur (type DIN 580 of type DINSE2)

@ norm 1 Tavel.
e Afemelingen / Schreefdraad. o Verlengingsproef (materinlasiuk).
0 Aantal stuks in de verpakking. @ Breukproef (materialsiuk).

o Lotnummer en fabricagedatum. m Maximaal droagvermogen bij 45° (2

6 Opperviaktebehandeling: sluks) uitgedrukt in tonnen.
[=1=geen
WZH = varzinkt gegaivaniseerd. wit
YZN = verzinkl gegalvanisoerd, geel
HDG = mal hitte verzinkt

bij rechile

o Nummer analysecertificaat.

@ Maximaal draagvermogen bij rechle
hijsing uitgedrukt in lonnen.

Waarschuwing: aanschroeven tol op

©® waterialen. de bodem!
e Chemische analyse van de m Tekening van de inhoud van de
materialen. verpakking.

NOSTOSILMUKKARUUVIEN KAYTTOOHJEET.

@ Nostosilmukkaruuvit tal -mutterit on ruuvattava loppuun saakka paikalleen.
Kuormitusarvot ovat voimassa vain, jos silmukat on kiristetty suoraan
vastakappaleeseen. Mokaanisen tykalun avulla kiristattiessé silmukoita ei
saa ylikuormittaa. Ennen nostamista on tarkistettava, ettd kdysi jaitai koukku
ovatsuorassa.
Jos kdytetddn kahta noslosilmukkaruuvia tai -mutleria,  suurin
kuormilusarve ei ole voimassa. Sivullaisessa vedossa suurin salfitiy
kuormilusarvo on annellu pakkauksen etiketissd (ks. piirros kohta 11).
Silmukan piluusakselin ja vetokdyden valinen kulma ei saa olla suurempl
kuin45°, Kiristamisen jilkean vtaytyy olla tasai stass
minké aikaansaamiseen vol kiyltid aluslevyjd, joiden halkaisija on sama
kuin silmukoiden koskeltuspinna lipimitta.
Suurimmat kuormilusarvel oval voimassa, kun kiytldlimpétila on -10°C
+40°C{+14°F /+ 104°F).
Jos nostosilmukkaruuveja tai -multereita kaytetdan uudelleen, on
tarkistetiava, etld ne eivat ole vioilluneita (painaulumia, halkeamia, terfvid
reunaja, muodanmuuloksia, puultuvia tai vioittuneita kierteltd, ruoslalta tai
muita villleitd vaarista varastoinnista
® Kussakin maassa voimassa clevin koneita ja nostolaitteitn koskevia
turvalli jeita on nol .
NOSTOSILMUKKARUUVISSA TAI -MUTTERISSA OLEVIEN
MERKKIEN SELITYKSET (Ks. piirrokset, kuten DIN 580 lai DIN 582):

@ Haikaisiia  kierteen tyyppi. (8 Suurin kuormitusarve tonnelssa

@ Valivkilisas sUorassa vedossa.
almistusera.
o @ Valmistajan markki.
@ wateriaan.

ETIKETEISSA OLEVIEN MERKKIEN SELITYKSET:
Ks. piitrokset, kuten DIN 580 tai DIN 582

o Normiftaulukko.

e Halkaisija/kierteen tyyppi.

@ Pakkauksen kappalemaara.

@ Era ja vaimistuspaivamara.

© rinakisitely:
i ’

o Koestustodisiuksen numero.
0 Venymi (materiaalikokeessa).
@ Muruma (materiaalikokeessa).

m Suurin kuormitusarvo 45°, lonnejai2
kiinniketta.

@ Suurin kuarmilusarvo suorassa
vedossa, lonneja,

jalv. sinkitty keltainen
HDG = kuumasinkitty

@ materinat,

o Kemiallinen materiaalianalyysi.

@ Huam: osat kinistellava kierleen
loppuun saakka!

@ Piirros pakkauksen sisallésta.



